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@ Verbindungselement zur Verwendung beim BolzenschweiSen 

@ Verbindungselement zur Verwendung beim Bolzenschwei> 
Ben mittels Kurzzeit-Hubzundung in Form eines rohrformi- 
gen Hohlkdrpers. wie einer Innengcwindebuchse, einer 
Schweiftmutter u. a., mil einem ringformigen Schweidansatz 
(4). dadurch gekennzetchnet. da& im au&eren Bereich der 
Endflache (3) des Hohlkdrper-Verbindungselemento (1) in> 
nerhalb des ringfdrmigen SchweiBansatzes (4) eine konzen- 
trisch zu diesem verlaufende, in das Verbindungselement (1) 
hineinreichende Nut \b) ausgebildet ist 
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Beschreibung 

Die Ernndung betriffi cin Verbindungsclement zur Vcrwendung beim BolzenschweiBen mhlels Kurzzeit- 
Hubzundung. wie T-Bolzen, Gcwindcbolzen. rohrfdrmige Hohlk6rpcr, wie Innengewindebuchsen, SchweiBmut- 

Beim BolzenschweiOen miiiels Kurzzeit-Hubzundung betrSgt das VerMltnis von MindesiMechdicke zum 
Bolzendurchmesser maximal I :8. Das bedeutet. selbst beim BolzenschweiBen mittels Kurzzeil-Hubzflndune 
kbnnen beispielswe.se im Kraftfahrzeugbau und den dort verwcndeten Blechen mil einer Dicke von 0^ mm und 
weniger. im Pnnzip nicht emmal Bolzen mit einem Durchmesser von 5 mm verscbweiBt werden. jedoch ist in 

■0 l-ailen, in welchen beispielsweise Bolzen zur Herstellung einer Masseverbindung fOr elektrische Bauteile. Modu- 
le uJ. ejngcsetzi und verwendei werden. eine sichere und haltbare wirkl'ich gute Masseverbindung nur erreich- 
bar. wenn die zur VerfOgung siehende Rache mdglichsi gioOnachig genutzi weiden kann. 
hemer ist es beim VerschweiBen von Hohlkfirpem mitdurchgehendemCewinde,wie beispielsweise SchweiB- 

.< ?Sl ^"i ""'I •'e'"*" F»" auszuschlieBen. daB skdi SchweiBspriuer in den unteren 

fbe7haunfmI^I!i"?"""•^"'^""^r'' ^^'If' SchweiBmuMern praktisch unbrauchbar werten. oder. falls 
Uberhaupt mdgltch ist, sie sehr zeitaufwendig und mOhsam beseitigi werden mDssea 

«.hwlinl 'i!.**' -^"'eabe zugrunde. ein Verbindungselement zur Verwendung beim Bolzen- 

^art! .,!.?iT ■."""''■""''^''."^"8 schaffen.das sicher und zuverMssig haliend groBMchig aufschweiB- 
« ^ZltZl a" HohlkOrper-Verbindungselememe. beispielsweise mit dunrhgehenden 

run.™ R r^hmdert ist. daO durch SchweiBspriuer oder ahnliche Verunreinigungen das Gewtad^ 

im untersten Bereich unbrauchbar wird. »«v«wunw 

memrein*ril!«r J'l erHndungsgemiB dadurch gelost. daB im SuBersten Randbereich eines Verbindungsele- 
bLr is, d^e ei«^^^^^^^ f"";^" welchen das Verbindungselement gioBHachig aufschteiB- 

« erfX' f • ^ SchweiBverbmdung ist jedoch nur im Bereich der verhaitnismiBig schmalen Ringniche 
ml!«r v^n J, fl" V"^V^' fgefOhrte Beziehung zwischen Blechdiclce und Verbi.5lungselement-Durc^ 
2lm /ufarjrj''''"!f ' ' = ^ ^^^'^^ Uberschritten noch auch nur annihernd erreicht Jedoch ist dureh die groS wn 
^Zr, V K ""SfS'migen Ansatz Oberdeckte RSche eine durch Kurzzeit-HubzDndung 

ret ?Qyi^"„ M? "'"7. ^'"^ Verbindungselements geschaffen. und dad^h S^t 

weise fur e.nen MasseanschluB die Komaktnache zwischen Verbindungselement und einem CnindmateriaL wie 
JO beispielsweise dQnnemBlech.erheblichvergrdBen. "no einem orunomatenai. wie 

teilln Fo™ ;'?;!«^"»"'ften Ausgestaltung isi insbesondere zum VerschweiBen von Verbindungselemen- 

mut ern iZ h iK^ "'"fl" durchgehendem Gewinde. beispielsweise zum VerschweiBen von SdiweiB- 
Tm inpri K V '^'t ""8f*^""8«" Ansatzes eine konzentrisch zu diesem veriaufende Nut ausgebiidet We 
Zw c r"!^ ' **" Anmelderin gezeigt haben. ist damit sicher vcrhindert, daB in die unteww Cewin' 
Shweisr.". ^"'fuTT SchweiBspritzer oder die bestimmungsgemiBe Verwendung b^SweuHo" 
&hwc.emut,em gefahrdendes, unerwunschtes SchweiBgut in die GewindegSnge gelangen und sich c^ort f«t«t- 

d^e von nachi^^^^^^^ unterschneidungsfreies und weitgehend schweiBwulsiloses VerschweiBen insb^n- 
dere von flachen Schweiflmutiern m.ttels Kurzzeit-HubzUndung ermoglicht 

QueStrfa" iLtlo™enh?riI''p'"" Erf'"<'»"« ''6""" die ringf6rmigen AnsStze im 

ZercfiS^z'^t^^^^^^^^^^ 

" vJTwnif.-^^^'r'"'"^'' ^'"J ""^OstaWiche. zum Teil aufgeschnittene Darstellung einer Ausfahrunnform eines 
Verbindungselements m Form einer SchweiBmutter mit ringfOrmigem Ansatz; '^'B'unrungstorm eines 

v!irK'.ZZ!T -''"i ""'"^^"abliche. zum Teil aufgeschnittene Darstellung einer AusfOhrunEsform eines 
Verbindungselements m Form einer SchweiBmutter mi. ringfSrmigem Ansatz L parallel d«u feriaSender 

" Vprwi^Hf-nif?''"* eine unmaBstibliche Schnittdarstellung einer weiteren AusfOhrungsform eines 

R« 2be1f.^.*""»!" Hohlkerpen mi, durchgehendem Innengewinde mit Ran^ und 
Verw;2„ - ? * s«*ematisch eine unmaBstabliche Schnittdarstellung einer weiteren AusfOhrungsform eines 
Verbindungselements m Form eines Vollmaterial-Gewindebolzens mit Flanseh. """nrungsiorm ernes 

« m«I,rif P^Ji' ■"/|««=''ni,ten schematisch eine unmaBstSbliche Darstellung eines Verbindungsele- 

' " ' »"«"«««'in<ie 2 wiedergegeben. Im SuBersten Be?eicSer 

AuShru„«folf™r'"T'-" ' ? * Ansau 4 ausgebildeu welcher in der dargestelhen 

AusfOhrungsform im Querschnitt quadratisch bzw. rechteckig ist. are^siciiien 

.r,n.WA '* ""^iL" ""5''P'">''»'«" angedeutet ist. kann der Ansatz beUpielsweise im Ouersehnitt auch 
« K B^uUerTw d^'i.T.'^'T " Abha'n gigkeit von dem Materia del 

vomehend L^a-m^. ?^ *'* aufgeschweiB, werden soil, durchaus auch neben den 

vorstehend angefOhrten Querschnittsformen im Querschnit, dreieckig. spitz zulaufend oder beisoielswebe auch 
an dem von der EndflSche 3 abgewandien Ende abgerunde, ausgebildei sein. oeispieisweise auch 

Inne'il. ■ ""hsiehend wiedergegebenen Tabelle sind die Abmessungen bezQglich des Durchmessers 01 des 
« m ol und H sind in ^ ""i*'"'^'''^^^^ '"J-"': SchweiBmutter bzw. deren H6he H zu entne^SirCriin 

.uSh?en&h;iS,,er^^^^^^ 

Eciunnen »cnwemmuiiem sowohl m der Hflhe h als auch in der Breite b jeweils vorzugsweise I mm. 
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Tabelle 



01 


M3 


M4 


MS 


M6 


Ma 


M10 


02 


a 


8 


10 


10 


12 


14 


H 


5 


S 


6 


6 


6 


10 



10 



Wie ein Vergleich der AusfOhrungsformen der SchweiDmuttern in Fig. la und lb zeigt» unterscheiden sich 
diese lediglich dadurch, daD in Fig. lb anschlieBend an den rjngf6rmigen Ansatz 4' in der EndflSche 3' eine ins 
Innere des SchweiDmutterkdrpers 1' vorstehende Nut 5' ausgebildet ist. deren Abmessungen beispielsweise in 
der GrdBenordnung der Abmessungen des ringfGnnigen Ansatzes 4' liegen. 20 

In Fig. 2a tst im Schniti ein SchweiBbolzen 10 in Form eines Hohlkdrpers mit durchgehendem Innengewinde 
20 dargestellt, an dessen in Rg. 2a unteren Ende ein Hansch 50 ausgebildet ist, in dessen auBeren Randbereich 
ein ringformiger Ansatz 40 vorgesehen isL Dieser ringfdrmige Ansatz kann abweichend von dem in Fig. 2a 
dargestellten, quadratischen bzw. rechtcckigen Querschnitt selbstverstflndlich auch wieder die in Verbindung 
mit dem Ansatz 4 in Fig. la angefOhrten Querschnittsformen aufweisen kann. 25 

In Fig. 2b ist im Unterschied zu Fig. 2a ein Gewindebolzen 10' aus VoUmaterial mit AuOengewinde 20^ 
dargestellt. an dessen in Fig. 2b unteren Ende ein Flansch SO' ausgebildet isL Im luQeren Beretch der Flanschend- 
flSchc 30' ist in Fig. 2b wicdcr ein im Querschnitt beispielsweise quadratischer bzw. rechteckiger. ringfdrmiger 
Ansatz 40' angcdcutct Durch cine cntsprechend groBe Bemessung des Durchmessers der Flansche 50 bzw. 50*, 
an deren auBeren Rand die ringformigen Ansatze 40 bzw. 40* ausgebildet sind. bezQglich der Durchmesser der 30 
jewciligen Verbindungselemcnte 10 oder lO*. d. h. durch einen entsprechend groBen Abstand zwischen einem 
ringfarmigen Ansatz und dem jewcihgen Innen- oder AuBcndurchmesser eines Verbindungselements. kann 
zuverlassig sichergcstcllt wcrden. daQ keinc SchwciBspritzcr oder sonstiges SchweiBgut die Funktionsffihigkeit 
der Gewinde in irgendeiner Weise beeintrdchtigea 

Durch den ringfdrmigen Ansatz 4 und 4' in Rg. la bzw. lb bzw. 40 und 40' in Fig. 2a bzw. 2b an den dort 35 
wiedergegebenen Verbindungselemenicn in Form von SchweiBmuttern bzw. Gewindebolzen ist ein sicheres 
AufschwciBen der ringfarmigen Ansatz-Auflagefiache der enisprechendcn Vcrbindungsclemente unterschnei- 
dungsfrei und weiigehcnd schwciBwulstlos auch und gerade auf vcrhaitnismaBig dunnen Unierlagen in Form 
von BIcchen erreichbar. wobci das bisher zulflssige maximale Verhfiltnis von Mindestblechdicke zu Bolzen- 
durchmesser von maximal t : 8 nicht nur ohne Schwierigkeit realisierbar, sondem sogar ohne weiieres unter- 40 
schreitbar ist 

(Jm ein Festsetzen von SchweiBspritzem beispielsweise an einem durchgehenden Innengewinde von 
SchweiOmuttem oder an AuBengewinden von Gewindebolzen zu verhtndem, ist in vorteilhafter Weise inner- 
halb und angrenzend an den ringfarmigen Ansau 4' eine ins SchweiBkdrperinnere vorstehende Nut 5 bei der 
SchweiBmutter I' in Rg, 1 b bzw. bei Gewindebolzen 20 und 20' in Rg. 2a bzw. 2b cin ringfOrmiger Ansatz 40 4s 
bzw. 40' am auBeren Rand eines am Gewindebolzen 20 oder 20' in Rg. 2a bzw. 2b ausgebiMeten Flansches SO 
bzw. 50' vorgesehen. 

PatentansprUche 

so 

1. Verbindungselemcnt zur Verwendung beim BoIzenschweiBen mitlels Kurzzeit-HubzOndung, wie T-Bol- 
zen. Gewindebolzen. rohrfSrmige Hohlkarper. wie Innengewindebuchsen, SchweiBmuttern uA^ dadnrcb 
gekennzeichnet, daB im Sufleren Randbereich ciner Endflfiche (3, 3') des Verbindungselements (1. 1') ein 
ringfdrmiger Ansatz (4, 4') vorgesehen ist. 

2. Verbindungselemcnt nach Anspruch 1 . dadurch gekennzeichnct. daB im fiuBeren Randbereich der Endfll- 55 
che (3') von Hohlkarper- Verbindungselemenicn. wie SchweiBmuttern (I '). Innengewindebuchsen uX, inner- 
halb des ringfarmigen Ansatzes (4*) eine konzentrisch zu diescm verlaufende, in das Verbindungselemem 

[V) hincinreichende Nut (5) ausgebildet ist 

3. Verbindungselemcnt nach Anspruch I, dadurch gekennzeichnet daB an einem Ende eines Verbindungs- 
elements (10) in Form eines Hohlkarpcrs mit durchgehendem Innengewinde ein Ransch (50) ausgebildet ist, eo 
an dessen iuBcren EndflSchenrand (30) ein ringfermiger Ansatz (40') vorgesehen ist 

4. Verbindungselement nach Anspruch 1, dadurch gckennzcichnet daB an einem Ende von Gewindebolzen 
(10') aus VoUmaterial ein Ransch (50*) ausgebildet ist an dessen fluBeren Endflachenrand (30') ein ringfarmi- 
ger Ansatz (40') ausgebildet ist 

5. Verbindungselement nach einem der AnsprOche 1 bis 4. dadurch gckennzcichnet, daB der ringformige « 
Ansatz (4;40; 40') im Querschnitt quadratisch oder rechteckig ist 

6. Verbindungselement nach einem der AnsprOche 1 bis 4, dadurch gckennzcichnet daB der ringfdrmige 
Ansacz im Querschnitt trapezfOrmlg ist 
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7. Verbindungselement nach einem der AnsprOche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daO der ringfftrmige 
Ansaiz dreieckig oder spiu zulaufend ausgebildet ist 
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